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Abstract of DE 3133756 (A1) 

The invention provides a description of a double-pipe cooler which consists of at least one double pipe, 
preferably made from aluminium, which is constructed from two pipes arranged concentrically in one 
another and on whose end regions there are arranged distributor stubs which have a neck with a feed 
duct extending perpendicularly to the pipe axes and via which the oil or the like which is to be cooled is 
fed to or extracted from the double pipe. According to the invention, it is provided that the distributor 
stub is constructed as a sealing stopper which can be mounted coaxially with the cylindrical connecting 
regions on the ends of the inner and outer pipes which form the double pipe, and is provided with a 
chamber which is connected to the feed duct and is situated between the connecting regions for the 
pipes.; The advantages of the invention reside in that the distributor stub of the type of a sealing stopper 
need only be used plugged over the end regions of the double pipe and is held securely there, with the 
result that there is no longer any need to weld the inner and outer pipes forming the double pipe. In 
addition, the distributor stub itself need no longer be soldered or welded to the outer pipe for the 
purpose of axial securement. As a result, it is possible to use aluminium pipes, e.g. for the double pipe, 
which permit the implementation of high heat exchanger efficiencies. 
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Prufungsantrag gem. § 44 PatG ist gestellt 

@ DoppelrohrkUhler 

Durch die Erfindung wird ein DoppelrohrkDhler beschrieben, 
der aus mindestens einem Doppelrohrbesteht, vorzugsweise 
aus Aluminium, welches aus zwei konzentrisch ineinander 
angeordneten Rohren aufgebaut Ist, an deren Endbereiche 
Verteilerstutzen angeordnet slnd, die einen Hals mit einem 
senkrecht zu den Rohrachsen verlaufenden Zufuhrkanal auf- 
weisen, Ober den das zu kOhlende 6l od.dgl. dem Doppelrohr 
zugefOiirt bzw. entnommen wird. Erfindungsgem&B ist vorge- 
sehen. da3 der Verteilerstutzen als ein mit zylindrischen 
Anschiuflbereichen koaxiai an die Enden des das Doppelrohr 
bildenden Innen- und AuBenrohres ansetzbarer VerschluB- 
stopfen ausgebildet ist, der mit einer mit dem ZufOhrkanal in 
Verbindung stehenden Kammer versehen ist, die zwischen 
den AnschluBbereichen fur die Rohre liegt. Die Vorteile der 
Erfindung liegen darin, daB der Verteilerstutzen in der Art 
eines VerschluBstopfens lediglich uber die Endbereiche des 
Doppelrohres gestQIpt zu werden braucht und dort sicher 
gehalten wird, so daB ein VerschweiBen des das Doppelrohr 
bildenden Innen- und AuBenrohres nicht mehr notwendig ist. 
Auch muB der Verteilerstutzen selbst nicht mehr zur axfalen 
Sicherung mit dem AuBenrohr veriatet Oder verschweiBt 
werden. Dadurch konnenz.B. Aluminlumrohre fur das Doppek 
C*) rohr verwendet werden, die hone Warmetauscherwirkungs- 
CO grade zu verwirklichen erlauben. (31 33 756) 
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Anspruche 

1 . j Doppelrohr klihler, bestehend aus mindestens einem Doppel- 
rohr, vorzugsweise aus Aluminium, welches aus zwei kon- 
zentrisch ineinander angeordneten Rohren aufgebaut ist, 
an deren Endbereichen Verteilerstutzen angeordnet sind, 
die einen Hals mit einem senkrecht zu den Rohrachsen ver- 
laufenden Zufiihrkanal aufweisen, iiber den das zu ktihlende 
51 o.dgl. dem Doppelrohr zugefuhrt bzw. entnoinmen wird, 
dadurch. gekennzeichnet , dafi der Vexteilerstutzen (4) als 
ein mit zylindrischen AnschluBbereichen (a, c f d) koaxial 
an die Enden des das Doppelrohr 0 ) biiaenden Innen- (3) 
' und AuBenrohres (2) dichtend ansetzbarer VerschluBstopf en 
ausgebildet ist, dex Juit einer mit dem Zufiihrkanal (6) 
in Verbindung stehenden Kararaer (17)' versehen ist, die 
zwischen den AnschluBbereichen (a, c; d, c) fur die 
Rohre (2, 3) liegt. 

2.. Doppelrohrkuhler nach Anspruch j , dadurch gekennzeichnet, 
daB die Kammer (17) als Teil einer koaxial zu den Achsen 
(A- A) der Rohre (2, 3) verlauf enden Bohrung (13) ausge- . 
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bildet ist, die auf einer Seite der Einmundung des 2u- 
fuhrkanals (6) mit dem AnschluBbereich {cj fur das • 
Innenrohr versehen ist, dessea Durchmesser (d- ) dem 
AuBendurchmesser des Innenrohres (3) entspricht und auf * 
der anderen Seite dieser Einmundung in den AnschluBbe- 
reich (a, d) fiir das AuBenrohr (2.) ubergeht. 

3. Doppelrohrkiihler nach den Anspruchen 1 und 2, dadurch ge- 
kennzeichnet, dafi die Bohrung (13) im mittleren Bereich 
(b) des Verteilerstutzens (4) mit einem Durchmesser ( dri- 
ver sehen ist, der kleiner als der AuBendurchmesser (d^ 
des auBeren Rohres (2) und groBer als der AuBendurchmes- 
ser (d 3 ) des inneren Rohres (3) ausgeblldet ist, 

4. Doppelrohrkiihler nach einem der Anspriiche 1 bis 3 da- 
durch gekennzeichnet, daB der AnschluBbereich (d) f\ir 
das AuBenrohr aus; einem zylindrischen Stutzen (18) be- 
steht, dessen AuBendurchmesser dem Innendurchmesser des 
AuBenrohres entspricht. 

5. Doppelrohrkiihler nach Anspruch 4, dadurch gekennzeichnet, 
daB der zylindrische AnschluB stutzen (1 8) Teil einer die 
koaxial zu den Achsen (A-A) der Rohre (2/ 3) verlauf enden 
Bohrung (13) umgebenden GehSusewandung ist> die an dem 
von dem zylindrischen Stutzen (18) abgewandten Ende in 
den AnschluBbereich (c) fiir das Innenrohr (3) iibergehfc, 

6. Doppelrohrkiihler nach einem der Anspriiche T bis 5, da- 
durch gekennzeichnet, daB die AnschluBberei.che (a, a, d) 
fur die Rohre (2, 3) mit . Ringnuten (9a, 9b, 9c) zura'Ein- 
setzen von Dichtringen (15) versehen sind. 

7. Doppelrohrkiihler nach einem der Anspruche 1 bis 3 und 6 , 
dadurch gekennzeichnet, daB in der Bohrung (13) neberi dem 
AnschluBbereich (c) fur das Innenrohr (3) auch der An- ; 



3133756 

-3- 



schluBbereich (a) fiir das AuBenrohr vorgesehen ist, der 
einen Durchmesser besitzt, welcher dem AuBendurchmesser 
(d^). des AuBenrohres (2) entspricht. 

8. Doppelrohrkiihler nach einem der vorangegangenen Anspriiche, 
dadurch gekennzeichnet , daB das innere Rohr (3) eine 
solche L£nge aufweist, daB es in montierter Stellung des 
Verteilerstutzens (4) in axialer Richtung endseitig uber 
diesen hinausragt. 

9. Doppelrohrkiihler nach einem der vorangegangenen Anspriiche, 
dadurch gekennzeichnet, daB der Verteilerstutzen (4) mit - 
einem runden, horizontal verlaufenden Kragen (12) ver- 

- sehen ist, in den halsseitig eine Ringnut (16) einge- 
bracht ist und daB der Hals (5) des Verteilerstutzens (4) 
mit einem Gewinde (11) versehen ist. 

10. Doppelrohrkiihler nach einem der vorangegangenen Anspriiche, 
dadurch gekennzeichnet, daB der Uber gang der Bohrung (13) 
von dem die Kammer (17) bildenden mittleren Bereich (b) 
zum AnschluBbereich (c) fiir das Innenrohr sowie die ICnden 
der Bohrung (13) mit einer Abschragung (8a, 8b, 8c, 8d) 

. versehen ist. 

11. Doppelrohrkiihler nach einem der vorangegangenen Anspriiche, 
dadurch gekennzeichnet, daB der Verteilerstutzen (4) ein- 
stiickig als DruckguBteil hergestellt ist. 

12. Doppelrohrkiihler nach einem der vorangegangenen Anspruche, 
dadurch gekennzeichnet, daB der Verteilerstutzen (4) als 
StrangpreBprof 11 im Gesenk gepreBt oder geformt ist. 
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Doppelrohrkuhler 



Die Erfindung betrifft einen Doppelrohrkuhler, bestehend axis . 
mindestens einem Doppelrohr, vorzugsweise aus Aluminium, wel- 
ches aus zwei konzentrisclf ineinander arigeordneten Rohren auf- 
gebaut ist, an deren Endbereichen Verteilerstutzea angeordnet 
sind, die einen Hals mit einem senkrecht zu den. Rohrachsen ver- 
laufenden Zufuhrkanai aufweisen, iiber den das zu kiihiende c3l 
o.dgl. dem Doppelrohr zugefuhrt bzw. entnoirimeri wird. 

Solche Doppelrohrkuhler sind bekannt. Sie werden beispielsweise 
zur Kiihlung des Schmierols von Motoren Oder des Getriebebls in 
Drehmomentwandlern, automat ischen Getrieben u.dgl. in Kraftfahr- 
zeugen eingesetzt. Urn die Warmetauschkapazitat hochzuhalten, ist 
es bekannt, Doppelrohre aus Kupfer oder Aluminium vorzusehen, in 
denen das '61 im Zwischenraum zwischen den Rohren geftihrt und da- 
her von innen und von auBen gekuhlt wird. Das zu kiihiende 81 
wird bei den bekannten Bauarten iiber Verteilerstutzen, die .an 
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den Randbereichen der Doppelrohre angeordnet sind, die sen zu- 
gefiihrt. Hierzu werden die Doppelrohre im Bereich ihrer Enden 
miteinander verschweiBt. Der Verteilerstutzen wird dann auf 
das MuBere Rohr aufgelStet. Aus der DE-OS 26 12 416 ist ein 
solcher Doppelrohrktthler bekannt, bei dem der Verteilerstutzen 
aus zwei Teilen aufgebaut ist. Eine dichte Verbindung zwischen 
dem Verteilerstutzen und dem auBeren Rohr wird dabei dadurch 
hergestellt, daB durch Einschrauben des Raises des Verteiler-: 
stutzens ein Urobug sich dichtend an diesen anlehnt, wobei der 
AbschluB um so besser geschieht, je mehr der Hals in den Ver- 
teilerstutzen eingeschraubt wird. 

Der Machteil der bekannten Rauarten liegt darin, daB nach dem 
VerschweiBen oder Verloten der beiden Rohrenden eine Innen- 
reinigung der Rohre vorgenommen werden muB, was recht um-. 
standlich ist und daB auBerdem wegen der unterschiedlichen 
Wanaeausdehnungskoef f izienten zwischen dem iiblicherweise zur 
Kiihlung verwendeten Wasser und dem zu kuhlenden 01 mechanische 
Spannungen auftreten, die oft im Bereich der LStstellen un- 
dichtigkeiten hervorrufen. Auch kSnnen diese bekannten Doppel- 
rohrkuhler zur Reinigung nur umstandlich oder uberhaupt nicht 
zerlegt werden. 

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, einen Doppelrohr- 
kiihler zu schaffen, bei dem die Verteilerstutzen, ohne daB 
ein LSt- oder SchweiBvorgang erforderlich ist, auf den Doppel- 
rohren gehalten werden konnen, auBerdem einfach herstellbar 
bzw. reparabel sind und bei denen keine temperaturbedingten 
Undichtigkeiten auftreten. 

Die Erfindung besteht darin, daB der Verteilerstutzen als ein 
mit zylindrischen AnschluBbereichen koaxial an die Enden des 
das Doppelrohr bildenden Innen- und AuBenrohres ansetzbarer 
VerschluBstopfen ausgebildet ist, der mit einer mit dem Zufiihr- 
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kanal in Verbindung stehenden Kammer versehen 1st, die zwi- 
schen den AnschluBbereichen fur die Rohre liegt. Der wesent- 
liche Vorteil der Erfindung liegt darin, daB die Verteiler- 
stutzen hierdurch als Steckverbinder ttber die Enden der das 
Doppelrohr bildenden Rohre gestiilpt werden konnen. Die Rohre 
kommen dabei an den jeweiligen, zylindrischen AnschluBbe- 
reichen, die am Verteilerstutzen vorgesehen sind, zur Anlage. 
Der endseitige AbschluB des zwischen den Doppelrohren gebil- 
deten Karials wird ebenfalls durch den als . VerschluBstopf en 
ausgebildeten Verteilerstutzen gebildet, so daB die Rohre 
nicht mehr endseitig miteinander verschweiBt werden miissen. 
Auch ist es nicht mehr notig, den Verteilerstutzen auf den 
Rohren anzuloten oder anders zu befestigen, da dieser in 
seinen AnschluBbereichen so angepaBt sein. k'ann, daB ein zu- 
verlassiger Sitz des Verteilerstutzens auf den Rohren gewahr- 
leistet ist. Die Zufuhr der zu kiihlenden Fliissigkeit erfolgt 
iiber einen Zufiihrkanal zu einer ebenfalls im Verteilerstutzen 
ausgebildeten Kammer, die zwischen den AnschluBbereichen fiir 
die Rohre zu liegen komrot und daher die zu kuhlende Flussig- 
keit, beispielsweise 01, 'in den Kanal zwischen den Rohren 
einleitet. 

Vorteilhaft ist es, die Kalnmer als Teil einer koaxial zu den 
Achsen der Rohre verlaufenden Bohrung auszubilden, die auf 
einer Seite der Einmundung des Zufiihrkanals mit dem AnschluB- 
bereich fiir das Innenrohr versehen ist, dessen Durchmesser dem 
AuBendurchmesser des Innenrohrs entspricht und auf der anderen 
Seite dieser Einmiindung in den AnschluBbereich fiir das Au.Ben- 
rohr ubergeht. Der Verteilerstutzen weist soroit eine Bohrung 
auf, deren Durchmesser auf einer Seite der Einmundung des.. 
Zufuhrkanals dem AuBendurchmesser des Innenrohrs entspricht. 
In diesem Bereich wird das Innenrohr dann gehalten. Auf der 
anderen Seite von der Einmiindung weist die. Bohrung einen gegen- 
iiber dem Durchmesser im AnschluBbereich des Innenrohrs grSBeren 
Durchmesser auf, wodurch die Rammer in einfacher Weise gebildet 
werden kann. Da der AnschluBbereich auf der anderen Seite der 
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Einmundung vorgesehen ist, weist das AuBonrohr eine geringere 
Lange auf als das in die Bohrung eingesteckte Innenrohr. 

Wenn die Bohrung in einera mittleren Bereich des Verteilerstut- 
zens mit einem Durchmesser versehen ist, der kleiner als der 
AuBendurchmesser des auBeren Rohres und groBer als der AuBen- 
durchmessers des inneren Rohres ausgebildet ist, entsteht in 
die sem Bereich die Kammer, die dann eine zylindrische Kammer 
ist, die koaxial zu den Achsen der Rohre verlauft. Dadurch 
wird iiber den gesamten Umfangsbereich der Kammer die Zufiihrung 
der zu kiihlenden Fliissigkeit erm5glicht, so dafi die Zufuhr 
auch grSBerer Mengen von zu kiihlender Fliissigkeit ohnc Schwie- 
rigkeiten moglich ist. 

Der AnschluBbereich fur das AuBenrohr besteht in sehr vorteil- 
hafter Weise aus einem zylindrischen Stutzen, dessen AuBen- 
durchmesser dem Innendurchmesser des AuBenrohres entspricht. 
Bei dieser Aus fiihrungs form wird dann das innere Rohr in der 
Bohrung des Verteilerstutzens aufgenommen und das AuBenrohr 
am AuBenumfanq im Bereich des zvlindrischen Stutzen* h^P«^af 
Da sich dadurch das AuBenrohr iiber den zylindrischen 
Stutzen des Verteilerstutzens erstreckt, werden die Warme- 

tauscherwande vergrSBert, ohne daB eine VergrSBerung des Ver- 
teilerstutzens erforderlich ware. Dies hat einen hohen Warme- 
tauscherwirkungsgrad zur Folge. AuBerdem kann dadurch ein 
relativ groBer Durchtrittsquerschnitt zwischen den beiden 
Rohren erreicht werden, was das Einleiten von groBeren Fliis- 
sigkeitsmengen erieichtert. 

Die Herstellung dieses zylindrischen Stutzens kann in einfacher 
Weise dann erfolgen, wenn der zylindrische AnschluB stutzen Teil 
einer die koaxial zu den Achsen der Rohre verlaufenden Bohrung 
umgebenden Gehausewandung ist, die an dem von dem zylindrischen 
Stutzen abgewandten Ende in den AnschluBbereich fur das Innen- 
rohr iibergeht. 
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Vorteilhaft ist es, wenn die AnschluBbereiche f 'fir die Rohxe 
mit Ringnuten zum Einsetzen von Dichtringen versehen sind. . . 
In diese Ringnuten konnen die Dichtringe eingelegt werden:, 
die als Dichtelemente wirken und fur einen elastischen Si.tz 
des Verteilerstutzens auf deiti Doppelrphr sorgen. Die Dicht- 
ringe werden vor dem Aufschieben des Stutzens angebracht und 
beim Einschiebevorgang so verpreBt, daB sie einen dichten 
AbschluB herstellen, wobei auch Ausdehnungen der Rohre und 
des Verteilerstutzens, die auf unterschiedliche Temperatur- 
gradienten zuruckzuf uhren sind, ausgeglichen werden. Es wird 
damit ein dichter, elastischer . und zuverlassiger Sitz des 
Verteilerstutzens an den Rohren gewahrleistet . Insbesondere 
bei einer Ausf uhrungsf orm, bei der das AuBenrohr von auBen : 
fiber einen zylindrischen Stutzen gestulpt wird, braucht inner- 
halb der Bohrung des Verteilerstutzens nur der Dichtring fiir 
das inner e Rohr eingelegt zu werden. Der zweite Dichtring. kann 
in einfacher Weise am AuBenumfang des Verteilerstutzens in 
die dann dort vorgesehene Ringnut eingelegt werden. 

Es kann auch. vorgesehen sein, in der Bohrung neben dem An- 
schluBbereich fur das Innenrohr auch den AnschluBbereich ftir 
das AuBenrohr vorzusehen, der dann einen Durchmesser besitzt, 
welcher dem AuBendurchmesser des AuBenrohr es entspricht* In 
diesem Fall wird auch das AuBenrohr innerhalb der Bohrung des 
Verteilerstutzens auf genomxnen . Innerhalb der Bohrung weist , 
diese dann drei Bereiche unterschiedlichen Durchmessers auf, 
wobei im mittleren Bereich die Kanuner gebildet wird, der Be- 
reich des geringsten Durchmessers den AnschluBbereich des. 
inneren Rohres und der Bereich des grSBten Durchmessers deh 
AnschluBbereich des auBeren Rohres bildet. Beim Auf schieben . 
des Verteilerstutzens fiber die Rohre gelangt dieser dann an ' 
einen Anschlag, da er sich nur soweit aufschieben laBt,bis 
das auBere Rohr an dem Beginn der mittleren Bohrung, die 
einen kleineren Durchmesser als das auBere Rohr aufweist, 
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anstoBt, Damit wird die Lage des Verteilerstutzens in axialer 
Richtung zur Doppelrohrmitte hin fixiert. 

in weiterer vorteilhaf ter Ausgestaltung der Erfindung ist vor- 
gesehen, daB das innere Rohr eine solche Lange aufweist, daB 
es in montierter Stellung des Verteilerstutzens in axialer 
Richtung endseitig \iber diesen hinausragt. Dieses Ende kann 
dann nach dem Aufbringen des Verteilerstutzens z.B. umgebogen 
werden* wodurch sich zusammen mit dem von dem mittleren Durch- 
messer der Bohrung bewirkten Anschlag im Verteilerstutzen eine 
in axialer Richtung beidseitige Fixierung des Verteilerstutzens 
auf dem Doppelrohr ergibt. Wegen der leichteren Zerlegbarkeit 
bzw- Austauschbarkeit der Teile wird aber in der Regel davon 
abgesehen/ das innere Rohr am Ende umzubordeln. 

Vorteilhaf t wird weiter vorgesehen, daB der Verteilerstutzen 
mit einem runden horizontal verlaufenden Kragen versehen ist, 
in den halsseitig eine Ringnut eingebracht 1st und daB der 
Hals des Verteilerstutzens mit einem Gewinde versehen ist. 
Damit l&Bt sich ein erf indungsgemaBer Doppelrohrkiihler in 
einfacher Weise z.B. an einem Wasserkiihler befestigen,- indem 
sich ein in die Ringnut eingelegter Dichtring durch An- 
schrauben einer iiber den Hals des Verteilerstutzens gebrach- 
ten Schraube gegen die. Wand des Wasserkastens anlegt und dort 
einen dichten Abschlufi zum einen und einen sicheren Sitz des 
Doppelrohrkiihler s zum anderen bewirkt. Die Befestigung des 
Doppelrohrkiihler s ist aber auch mit Federelementen (vgl. DE-GN 
7 .713 703) iaoglich. 

Zum besseren Auf schieben des Verteilerstutzens auf das Doppel- 
rohr ist es glinstig/ wenn der Ubergang der Bohrung vom mitt- 
leren Bereich zum Bereich kleinsten Durchmessers sowie.die 
Enden der Bohrung mit AbschrSgungen versehen sind. Diese Ab- 
schrSgungen bewirken insofern eine Auf schiebeerleichterung , 
als da£ die Rohre beim Auf schieben von diesen AbschrMgungen 
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in die Bohrungen eingeftihrt. werdert. Im Ubergang der Bohruhg 
zwischen dem Bereich groBten Durchmessers zum mittleren Be-- 
reich ist eine solche Abschragung nicht vorgesehen, da die- 
ser Ubergang als Anschlag fiir das aufiere Rohr dient. 

Ein solcher Verteilerstutzen kann billig und kostengiinstig 
als DruckguBteil hergestellt sein. Es kann auch vorteilhaft 
sein, inn als ein im Gesenk gepreBtes oder geformtes Strang- 
preBprofil auszubilden, in das nachtraglich dann die Bohirung 
mit den entsprechenden Durchmessern eingebracht werden kanh^ 

Weitere Vorteile und Merkmale der Erfindung ergeben sich aus 
den in den Zeichnungen dargestellten und im folgenden be-" 
schriebenen Ausfiihrungsbeispiel eines erf indungsgemaBen Doppel- 
rohrkiihlers. Es zeigen 

Fig. 1 einen Querschnitt durch einen erfindungsgemHBen Ver- 
teilerstutzen, der auf ein teilweise gezeigtes Doppel- 
rohr montiert ist, 

Fig. 2 einen Querschnitt durch. einen erf indungsgemaBen. Ver- 
teilerstutzen, 

Fig. .3 eine Frontansicht eines erf indungsgemaBen Verfceiler- 
stutzens > 

Fig. 4 eine Draufsicht auf einen erfindungsgemaBen Verteiler- 
stutzen, 

Fig. 5 einen Querschnitt durch einen erfindungsgemaBen Ver- 
teilerstutzen in einer anderen Ausfiihrungsform, der 
auf ein teilweise gezeigtes Dqppelrohr montiert ist 
und 

Fig. 6 einen Querschnitt durch. einen erf indungsgemaBen "Ver- 
teilerstutzen einer weiteren Ausfiihrungsform, der 
auf ein teilweise gezeigtes Doppelrohr montiert 1st. 
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In Fig. 1 ist ein erf indungsgemaBer Doppelrohrkuhler gezeigt, 
der aus einem mit 1 bezeichneten Doppelrohr aufgebaut ist, 
von dem ein Teil zu erkennen ist. Am Ehde des Doppelrohr es 
1 ist ein erf indungsgemaBer Verteilerstutzen 4 auf geschoben , 
der als einstiickiger K8rper ausgebildet ist. Der Verteiler- 
stutzen 4 ist mit einem Hals versehen, der eine Zufuhrof fnung 
6 aufweist, durch welche das zu kiihlende '61 in den Bereich 
zwischen die beiden Rohre 2 und 3 des Doppelrohres 1 einge- 
leitet werden kann. Oblicherweise befindet sich zwischen den 
Rohren 2 und 3 eine mit 7 bezeichnete Turbulenzeinlage. Solchie 
Doppelrohrkuhler werden in Wasserkasten eingesetzt, wobei die 
Kuhlung des oles dann dadurch erfolgt, daB das sich zwischen 
den Rohren befindende 01 sowohl von innen als auch von auBen 
vom Kiihlwasser umstr5mt wird. 

In der Fig. 2 ist der Querschnitt durch den in Fig. 1 gezeigten 
Verteilerstutzen vergrSBert dargestellt. Der einstiickige Korper 
ist mit einer koaxial zur Rohrachse A- A vorgesehenen Bohrung 13 
versehen, die im wesentlichen drei Bereiche a, b und c unter- 
schiedlichen Durchmessers aufweist. Der Bereich kleinsten Durch 
messers c weist in Richtung der nicht gezeigten Rohrenden und 
besitzt einen Durchmesser d 3 , der dem AuBendurchmesser des 
inneren Rohres 3 des Doppelrohres 1 entspricht. Dieser Bereich 
bildet den zylindrischen AnschluBbereich fiir das Innenrohr. 
Daran schlieBt sich ein Bereich b an, dessen Durchmesser zwi- 
schen dem Wert des AuBendurchmessers d 1 und d 3 des auBeren 
Rohres 2 und des inneren Rohres 3 gehalten ist. In diesem Be- 
reich wird dadurch eine Kammer i7 gebildet, die zwischen den 
AnschluBbereichen a und c fur die Rohre 2 und 3 liegt. Der 
zur Rohrmitte weisende Bereich a weist den AuBendurchmesser 
d T des auBeren Rohres 2 auf. Der Obergang 8a zwischen dem 
mittleren Bereich b und dem Bereich c ist abgeschragt ausge- 
bildet, ebenso die auBenliegenden Enden 8b und 8c der Bohrung 
13. In den Bereichen a und c sind Ringnuten 9a und 9b einge- 
bracht, die zur Aufnahme je eines Dichtringes 15 dienen. 
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Wie aus der Fig. 1 weiter zu erkennen 1st, sind die beiden 
Rohre 2 und 3 mit unterschiedlicher . Lange ausgebildet, und 
zwar so, da3 das innere Rohr 3 linger als das auBere Rohr - 
2 ist. 

Zum Aufbrincjen des Verteilerstutzens 4 wird dieser nun fiber 
die Enden des Doppelrohres 1 gestulpt, indem er seitlich auf- 
geschoben wird und zunachst das langer ausgebildete inneire - 
Rohr 3 aufnimmt. Dies geschieht solange, bis der Anschlag 14, 
welcher den ubergang zwischen dem Bereich a und b bildet, mit 
dem auBeren Rohr 2 in Beruhrung kommt. Ein weiter es Einschie- 
ben ist danach nicht mehr m6glich. Das innere Rohr 3 hat sich 
dadurch soweit durch den Verteilerstutzen geschoben, daB.es 
mit seinem Ende 3a iiber die Kontur des Verteilerstutzens ragt. 
Das Einschieben bis zu dieser Position kann sehr einfach ge- 
schehen, da von den Abschr&gungen 8c und 8a der Einschiebevor- 
gang erleichtert wird. Die vorher in die Ringnuten 9a und 9b 
eingelegten Dichtringe 1 5 sorgen fur einen sehr dichten und 
zuverlassigen Sitz des Verteilerstutzens auf dem Doppeirohr, 
der damit in der Art eines VerschluBstopf ens den zwischen dem 
inneren Rohr 3 und dem auBeren Rohr 2 gebildeten KanaL. ab- , 
schlieBt. Das Ende 3a des inneren Rohres 3 kann nun zusatzlich 
umgebordelt werden, so daB sich der Verteilerstutzen auch in 
axialer Richtung nicht mehr gegeniiber dem Doppeirohr 1 ver- . 
schieben kann. 

Wie Fig. 3 zeigt, ist der Verteilerstutzen mit eineia Kragen 
12 ausgebildet, der, wie aus Fig. 4 zu ersehen 1st, eine runde 
Oberflache hat. In diesen Kragen 12 ist eine zum Hals 5 weisende 
Ringnut 16 eingebracht, in die ein Dichtring eingelegt wird, 
der eine dichte Montage des Doppelrohrkuhlers in einem KUhl- 
wasserbehalter erlaubt. Hierzu weist der Hals 5 noch ein Ge- 
winde 11 auf, iiber welches der Doppelrohrkuhler dann zuver- 
lassig, z.B. an einem Wasserkasten f estgeschraubt werden kann.- 
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Die Befestigung eines solchen erf indungsgenuiBen Verteiler- 
stutzens 4 erfolgt ohne jedes SchweiBen oder Loten. Dadurch, 
daS die Durchmesser d 1 und d 3 der Bohrung 13 auf . die Durch- 
itiesser der Rohre 2 und 3 abgestimmt sind und dadurch die An- 
schluBbereiche bilden, erfolgt ein dichter Sitz des Verteiler- 
stutzens auf dem Ende des Doppelrohres , der durch die Ring- 
nuten 9a und 9b und die sich in diesen befindenden Dichtringe 
15 erhoht wird. Auch zur axialen Sicherung ist kein SchweiBen 
erforderlich, da dies uber den inneren Anschlag 14 sowie die 
Umbordelung des Endes 3a des inneren Rohres 3 erfolgen kann. 

In Fig. 5 ist ein weiteres Ausf tihrungsbei spiel eines erf in- 
dungsgemafien Verteilerstutzens gezeigt. Im Unterschied zu dem 
in Fig. 1 gezeigten Verteiler stutzen ist bei diesem Ausfuh- 
rungsbeispiel das AuBenrohr 2 von auBen liber den am Ver- 
teilerstutzen ausgebildeten zylindrischen Stutzen 18 gestUlpt, 
yodttrch am Umfangsbereich dieses Stutzens 18 der AnschluBbe- 
reich d fur das AuBenrohr entstanden ist. An diesem zylin- 
drischen Stutzen ist eine umlauf ende , radial nach auBen wei- 
sende Ringnut 9c eingebracht, die zur Aufnahme eines nicht 
naher gezeigten Dichtringes dient, der eine zuverlassige Ab- 
dichtung bewirken kann. Der AnschluBbereich c fur das innen- 
rohr 1st wie bei dem Ausf lihrungsbeispiel nach Fig. 1 
ausgebildet. In axialen Verlauf der Bohrung innerhalb des 

Verteilerstutzens 4 in Richtung auf das Doppelrohr 1 hin 
schlieBt sich an den AnschluBbereich c ftir das innere Rohr 3 
der mittlere Bereich b an, der aus einer Bohrung groBeren 
Durchmessers als der Durchmesser im AnschluBbereich ftir das 
Innenrohr besteht. Dadurch wird die Kairuner 17 gebildet, die 
mit der Zuf uhrof f nung 6 verbunden ist. Beim Einleiten der zu 
kuhlenden Fliissigkeit umstromt diese daher das Innenrohr 2 im 
Bereich der Kammer 17 und wird in den z.wischen den beidcn Roh- 
ren 2 und 3 gebildeten Kanal eingeleitut . Zur bossorcn Ein- 
fiihrung des Innenrohres ist auch hierbei der Ubergang 8a von 
der Kammer zum AnschluBbereich c abgeschrSgt ausgebildet. Auf 
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der AuBenseite des Verteilerstutzens 1st eine umlauf ende , als 
Anschlag dienende Erhebung 19 ausgebildet. Beim Aufstiilpen 
des Verteilerstutzens gelangt das AuBenrohr 2 darin zum einen 
an dieser Erhebung 19 und an einer Stelle auch am Hals. 5 zum 
Anschlag, so daB ein weiteres Einschieben nicht raehr mSglich 
ist. Dabei tst die Erhebung 19 an korrespondierender Stelle 
zu der Anschlagstelle des AuBenrohres 2 am Hals 5 des Ver- 
•teilerstutzens angeordnet. 

Im Unterschied zu dem Ausf uhrungsbeispiel nach Fig. 5 , bei der 
der von den beiden Doppelrohren gebildete Kanal einen relativ 
groBen Querschnitt aufweist, in den eine entsprechend hohe 
Turbulenzeinlage eingelegt 1st, ist bei dem Ausfiihrungsbei- 
spiel nach Fig. 6 der gebildete Kanal zwischen AuBen- und 
Innenrohr relativ schmal gehalten, in den eine niedrigere 
Turbulenzeinlage eingelegt 1st. Das Innenrohr 3 ist am Ende 
in dem Bereich, in dem- der Verteilerstutzen 4 auf geschoben 
ist, verjungt ausgebildet. Die Anschragungen 8d , die am zum 
Doppelrohr 1 hinweisenden Ende des Kragens 18 ausgebildet sind, 
dienen zum einen der besseren Einfuhrung des Innenrohres in die 
Bohrung im Verteilerstutzen 4, und zum anderen stellen sie eine 
Begrenzung des Kanals dar, in welohem die zu kuhlende Flussig- 
keit von dor Karamer 17 dem Doppelrohr zugefuhrt wird. Es wird 
dadurch daflur gesorgt, daB an dem Bereich, an dem das Innen- 
rohr von seinem verjungt ausgebildeten Endbereich in den Be- 
reich groBeren Durchmessers iibergeht, keine Querschnittsver- 
engung fur die durchstrSmende Flussigkeit auftritt. 

Durch die Verwendung derartiger, erf indungsgemaBer Verteiler- 
stutzen kann das ZusammenschweiBen der beiden Rohre 2 und 3 am 
Ende entfallen, wodurch die sonst notwendige Innenreinigu'ng der 
Rohre nach den SchweiBarbeiten ebenfalls iiberfliissig wird.. MuB 
der Doppelrohrkuhler nach langerem Betrieb einmal gereinigt 
werden, so kann hierzu der Verteilerstutzen auBerst einfach 
abgenommen werden, die Reinigung kann erfolgen und danach der 
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Verteilerstutzen wiederum sehr einfach und mit sicherem und 
zuverl&ssigem Sitz aufgesteckt werden. Da keine SchweiBarbei- 
ten notwendig sind, eignet sich ein solcher Verteilerstutzen 
insbesondere in Verbindung mit Aluminiumrohren, mit Hilfe 
derer sich Gewichtseinsparungen erzielen lassen. Ebenso ' konnen 
unterschiedliche Warmeausdehnungskoef f izienten infolge unter- 
schiedlicher Temperaturgradi enten nicht mehr zu Spannungen an 
eventuell vorhandenen SchweiBnahten fuhren, die bei bekannten 
Bauarten zu Undichtigkeiten gefuhrt haben. Diese unterschied- 
. lichen Ausdehnungen zwischen Verteilerstutzen und dem Doppel- 
rohr konnen insbesondere iiber die in den Ringmiten vorgesehenen 
Dichtringe ausgeglichen werden. Ein solcher Verteilerstutzen 
kann einfach und billig als DruckguBteil hergestellt sein, Es 
kann aber auch gunstig sein, ihn als StrangpreBprof il im Ge- 
senk zu pre s sen oder zu formen. 
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